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Yiuizey Temizleme Islemi Yapabilmek icin 2D Takimyolu (Toolpaths)
i arkasindan Yiizey Temizleme (Facing Toolpaths) ’yi seceriz
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Ekranin sol tarafinda selection penceresi cikacaktir. Musemizin
gostergesini parcamizin tabanina yaklastirip sari1 olunca sag
tiklayayip Select Tangenty (Tegetligi sec) tilaninr ve parcamizin
alt kenar cizgisi secilir bu secim selection penceresinde yer alir
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Selection penceresinde secilen kenarlar gorundukten ve parcada
kesik cizgilerle belirlendikten sonra ok secilir



Bu pencere olusturulacak nc (CNC Programi) Dosyasina isim

vermemizi istemektedir
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Bundan sonra gelen pencerede Islemi tamamlamak icin
yapilacak ayarlamalar yer almaktadir.
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Yapilacak ilk islem takim secimidir



Bu kisimdan sag tiklanarak
takim secimi yapilmalidir
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Bu islemi yeni takim olusturarak yada kutuphaneden ureticiler
tarafindan tanimlanmis takimlardan birini secerek gerceklestiriz

Biz yeni takim olusturarak devam edecegiz
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Kesme hizi ve diger hizlar takimin lizerine sag tiklanip otomatik
olarak da hesaplatilabilir
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Daha Sonra Kesme parametreleri tanimlamalar1 yapilir
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Bir Sonraki Adim Takim Baglama Parametreleridir
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Ust yiizey isaretlenip ok secilince takim yolu olusturulur
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Takim Yolu ile ilgili simulasyonu gormek icin canli
gosterim butonuna basilir
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Play tusuna basarak simulasyon gorulebilir
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Son islem Tezgaha gonderecegimiz NC kodu (Pos) olusturacagiz
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